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Descrigao do produto:

Acabamento Poliuretano Acrilico Alifatico Bicomponente, com 6timo nivelamento, excelente
resisténcia ao intemperismo e secagem rapida. Indicado para pintura de mdquinas e implementos agricolas,
implementos rodoviarios e Onibus expostos a agentes agressivos. Produto com resisténcia quimica
diferenciada e indicado para pintura de superficies que necessitam de excelente acabamento final.

Propriedades quimicas e fisicas:

Descri¢ao do teste Componente A Componente A+B*
Viscosidade (252C) 60 a 100 segundos CF#4 -
Sélidos em peso (NV) 54 % (Cor Branca) 48 %
Sélidos em volume (SV) 42 % (Cor Branca) 38%

*Com 60P0997

Limites e desempenho:

Descrigao do teste Resultado tipico
Cor Diversas cores, preparadas em sistema
tintométrico
Camada seca 30 — 60 micrometros
Brilho a 60° Confec?ao de b.rllhos ?Ilvgrsos em
sistema tintométrico
Cobertura seca Varidvel conforme a cor
Resisténcia a névoa salina* 800 horas

Resisténcia ao intemperismo
acelerado
* Sobre a¢o carbono com fosfato de zinco e TecnoPrimer 21 - 22EP780, ou TecnoPrimer 11,
ou TecnoPrimer 11S

1500 - 2000 horas

Preparo do Substrato:

A superficie deverd estar limpa, seca, isenta de dleo, oxidagdo, graxa ou quaisquer outros
contaminantes que possam comprometer a aderéncia do produto.
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Substrato Preparagao
Desengordurar o substrato com solvente 90S0O300 ou desengordurante
apropriado.

Aco Carbono Lixar com lixa #220, jatear ou fosfatizar.

Primers recomendados: Surfacer PU (29PU142), TecnoPrimer 11 (29EP800),
TecnoPrimer 11S ou TecnoPrimer 21 (22EP780 ou 22EP900)
Desengordurar o substrato com solvente 90SO300 ou desengordurante
Aluminio apropriado. Lixar com Scotch-Brite.

Primer recomendado: TecnoPrimer 21 (22EP900)

Desengordurar o substrato com solvente 90SO300 ou desengordurante
Aco Galvanizado apropriado.

Primers recomendados: TecnoPrimer 21 (22EP780 ou 22EP900).
Desengordurar o substrato com solvente 90SO300 ou desengordurante
Aco Inox apropriado. Lixar com Scotch-Brite.

Primer recomendado: TecnoPrimer 21 (22EP900)

Madeira Primer recomendado: Emborrachado 29WB283.

Desengordurar o substrato com solvente 90SO300 ou desengordurante
Fibra de Vidro apropriado.
Primers recomendados: TecnoPrimer 21 (22EP780 ou 22EP900).

Plasticos Ndo recomendado.

Preparo do produto:

e Antes de efetuar a catdlise e dilui¢ao, a tinta deve ser agitada, vigorosamente, assegurando
gue nenhum sedimento fique depositado no fundo da embalagem.
e (Catalise: Adicionar o componente B ao componente A conforme indicacdo abaixo

Relagao de Diluicao* Diluigao*
<1 Componente ~ *
Catadlise em B Verao Inverno Retardador
volume (Pesado) (Leve)
9050507 KLACK9930
2A:1B 60P0997
(10 - 40%) (10 - 40%)
9050507 KLACK9930
5A:1B 60PO096 KLACK9900
(30 - 60%) (30 - 60%) (MAXIMO 10%)
4A:1B 9050507 KLACK9930
60PO096
(Incolor) (30 - 60%) (30 - 60%)

*Quantidades em volume sobre componente A;

e Vida util da mistura: 3 a 4 horas, na temperatura de 25°C ou inferior.
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e Rendimento: 15 m?/litro, para 30 micrometros de filme seco, variando com a rugosidade
do substrato, método, técnica e condi¢Ges de aplicacdo, sem considerar perdas (rendimento
ideal).

Métodos de aplicagao:

Método de Diluicao Viscosidade de Numero de
aplicagao (em volume) aplicagao demaos
Pistola convencional ver ”Prepar’c’) do 15 a 25 s (CF#4) 2 a 3 demados
Produto

Pistola Airless NAO RECOMENDADO
Pistola eletrostdtica CONSULTAR AREA TECNICA
Tanque de imers3o NAO RECOMENDADO

Rolo ou pincel NAO RECOMENDADO

NOTA: A quantidade de solvente pode variar dependendo do tipo de equipamento utilizado e das
condi¢des do ambiente durante a aplicagao.

Para aplicacdo com pistola convencional sdo recomendadas as seguintes pressdes de pulverizacao:
e Pressdo de ar: 40 a 60Ibf/pol® (2,8 a 4,1 bar)
e Pressdo de tinta: 10 a 20 Ibf/pol? (0,7 a 1,4 bar)

Distancia da pistola: 20 a 30cm.

Cura e Secagem:

Flash off: 15 a 20 minutos

Estufa: 20 a 30 minutos de 60 a 80°C

Toque: 10 a 20 minutos

Manuseio: 3 a 5 horas

Minimo: sem restricdo

Madximo: 24 horas

Intervalo para repintura Nota: Se for ultrapassado o intervalo maximo indicado para aplicagdo da
demao subsequente, é necessdrio novo preparo da superficie, através de
lixamento superficial para obter aderéncia entre camadas.

Cura em estufa

Cura ao ar

Estocagem:
Armazenar em local coberto, fresco, seco, ventilado, com temperatura entre 4°C e 35°C.

Pagina3de4d

MATRIZ UNIDADE CEARA UNIDADE BAHIA KILLING ARGENTIMA 5.R.L.
Av. 17 de Margo, 3430 Rodovia CE 060, s/n Via Urbana, 1807 25 de mayo, 445, Piso 10
Movo Hamburgo - RS KM 29 - Alto Sao Jodo, Pacatuba - CE Bairro Cia Sul, Simoes Filho - BA Ciudad Autdnoma

Tel. 55 51 35868100 Tel. 55 85 33451355 Tel. 55 71 35947244 Buenos Aires - Argentina




RECOMENDAGAO TECNICA

TINTAS INDUSTRIAIS

QK“I"\G Acabamento PU Acrilico

Validade:

6 meses, desde que estocado apropriadamente.

Recomendacgdes:

e Durante a pintura, a tinta diluida devera ser mantida sob agitacdo em curtos intervalos de
tempo.

e A aplicagdo do produto deve ser realizada em ambiente ventilado.

e O produto ndo deve ser aplicado em ambientes com umidade relativa do ar maior que 85%
e temperatura ambiente inferior a 10°C.

e Manter a embalagem fechada e longe de fontes de calor.

e A embalagem ndo deve ser reaproveitada ou incinerada.

Versdo 01
Elaboragdo / Reviséo: 05 de Outubro de 2015

Este boletim técnico cancela e substitui os anteriores, podendo ser alterado sem aviso prévio.

Este produto passou pelo controle de qualidade, sendo suas caracteristicas resquardadas, desde que seja
corretamente armazenado e utilizado de acordo com as instrugdes.
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